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SYSTEM ZUR ÜBERWACHUNG, STEUERUNG & INERTISIERUNG

VORBEUGENDER
EXPLOSIONSSCHUTZ

BEDEUTUNG UND ZIEL DER INERTISIERUNG 
Inertisierung bedeutet Sauerstoffreduktion. Ziel der Inertisierung ist die Reduktion 
von Sauerstoff (O2) unterhalb der Sauerstoffgrenzkonzentration (SGK) eines 
explosiven Gemisches. Hierzu werden in der Regel inerte Gase wie Stickstoff (N2) 
oder Kohlendioxyd (CO2) verwendet.   

WO BESTEHT EXPLOSIONSGEFAHR?
Bei der Lagerung von Brennstoffen entstehen Staub-
atmosphären. Schwel- bzw. Glimmbrände können in 
die Lagerbehälter eingetragen werden. Der Brennstoff 
kann sich aber auch durch exotherme Prozesse selbst 
entzünden oder auch Methangase emittieren. 
Bei entsprechender Luftatmosphäre (O2) ist das Risiko 
einer Staub- oder Gasexplosion damit gegeben.

REGELWERKE UND RICHTLINIEN 
• ATEX 2014/34/EU Geräte und Schutzsysteme zur bestimmungsgemäßen  
 Verwendung in explosionsgefährdeten Bereichen
• TRBS 2152/2 Vermeidung oder Einschränkung gefährlicher    
 explosionsfähiger Atmosphäre
• VDI 2263/2 Inertisierungsrichtlinie
• DIN EN 15281 Europäische Inertisierungsvorschriften
• ISO 20024 Biogene Festbrennstoffe - Sicherer Umgang und Lagerung von  
 Pellets aus biogenen Festbrennstoffen in kommerziellen und industriellen  
 Anwendungen
• DWA-M 379 Klärschlammtrocknung
• VGB-M116 Brand- und Explosionsschutz beim Trocknen und Verbrennen  
 von Klärschlamm
• VDE Vorschriften

WELCHE PARAMETER WERDEN ÜBERWACHT?
• Kohlenmonoxyd (CO)
• Metangas (CH4)
• Sauerstoff (O2)

robecco TECHNOLOGIE
robecco bietet individuelle Lösungen für den kompletten präventiven 
Explosionsschutz an.
Diese besteht aus der notwendigen Mess- und Steuerungstechnik inklusive 
der Inertisierungs-Station nebst der Gase Bevorratung mit N2 oder CO2.
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2. Vollautomatisches Überwachungs- 

 & Steuerungssystem RSC 

3. Hochdruck N2-Inertisierungssystem

Schematische Darstellung eines ATEX-konformen 
Inertisierungskonzeptes mit Messtechnik, 
Steuerungstechnik und einer N2 Inertgas-Station für 
Brennstofflagerbehälter (Silos).
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Hochdruck  N2- INERTIS IERUNG !




